e } Project No. @ K70101
PRESSURE TEST CERTIFICATE |[Project Name : ASU KOSICE TF
Client
Subcontractor : VAM :
Subcontract No. : 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER : 07/08/05
SYSTEM
RISK CATEGORY : I
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
010/010 100 N 20005 TF 100N20005 14,0254
036/036 100 NL 74090 TF 100NL74080 1.4541
036/010 100 N 74080 TF 100N74090 1.0264
036/036 100 NL 74185 TF 100NL74185 1.4541
036/036 100 N 74285 TF 100N74285 14541
036/036 100 N 74386 TF 100N74386 1.45414
036/036 100 N 74486 TF 100NL74485 1.4541
Test Pressure: 67,2 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N ’ Manometers No.: 0 - 100 bar, 006991
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNATURE DATE
'/NAK
SUBCONTRACTOR ik :5\ 17.8.2005
WITNESSED AND t X —frr — T
ACCEPTED ON BEHALF | ALE : /// g
OF | /?/ 4,
CLIENT /
NOTIFIED BODY
E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernolaka 10, Ruzomberok

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 07/08/05

Miesto stavby:

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. KoSice

ASU No. 9 Kosice

Oznatenie skii$aného
potrubia:

100 N 20005, 100 NL 74090, 100 N 74090, 100 NL 74185,
100 N 74285, 100 N 74385, 100 N 74485

Prevadzkové podmienky:

Najvyssl pracovny pretlak:
4,0 MPa

Najvyssia pracovna teplota:
-196°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 100

Material: tr. 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skaskam podla STN 130020, NV §76/02 a STN 38 6461

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Uplnost dokumentacie

Stavebna skuska Skuaska odolnosti Skaska tesnosti
Datum skusky: 17.8.2005 Datum skusky: 17.8.2005 Datum skusky: 17.8.2005
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretlak: | 5,72 MPa | SkaSobny pretlak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skusobné médium: N3 Skusobné médium: N2
" Soponcente a kvalta 2varaCskjeh | Skugobna doba: | 30min. |  Skugobna doba: | P9 So0N

Pouzité meracie pristroje:

kontroiny deformaény
manometer 0 - 10 MPa

& 160 mm

v. &. 005991

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 — 10 MPa

& 160 mm

v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skiska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem tispe$na,

Za objednévatela

V Kosiciach dna 17.8.2005

AT
4
a zhofov‘i@fa
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FIZ, ’ i OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KOMPLETNOST! VYROBKU
Vrobea potvrdzule, % virobok zodpovads svojou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Ja v zmysle Obchodného zékonnika kompletny.

Made in Slovakia Vyrabee potvrzule, Zo virobek odpovidi svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Jo v smyslu Obchodniho zékonniky kompletn{,
SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDGENI Vyrobné &lslo / Virobni Ssto: 006991
Predmet kontroly / Pfedmét kontroly: Deformaény Hakomer Bevacl rozaah / BB rozsah: 0-10
Typ tlakomeru / Typ tiakomaru: 13313 Jednotka / Jednotka: [MPa)

Vyrobea takomeru / Vijroboe Hakomsru; Prematiak a.s. Trieda presnostl / Trida plesnosti [%]: 9

Teplota okolla / Teplota okoll: 21°C Atmosféricky tak / Hak: 97,05 kPa

Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovan4 kontrola nahor a nadol Relativia vihkost ! Relativaf vihkost 35 %RH

Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 a2 10,000 MPa

Poloha tlakomeru / Poloha lakom&ru: 2vislé / svisth 08

Skasobné médium / ZkuSebné medium: voda 05

Presnost etalénu / Pfesnost etalonu [%): 0,1 Chyba [%] 04

Poutité etaldny / Poulité etalony: S§TZ/, v.& 180010 03 L

Poznémka / Poznémka: ’ Etalén mal potas skidky platné overente, 02 z

Zéiver kontroly | Zavir kontroly: o o8 ol AN

Zikiadna chyba tlakomeru (nefinearita, hysteréza pri komblnovanej kontrole) z kontrolovaného .0 AN

rozsahu: 01 AN

©,
0,51% . LS00 2000 %000 800 10,000
Kontrolny bod €, Hodnota tiakomeru Etalénova hodnota Absoliitna chyba Chyba z kon, rozsahu
[Pal [#MPa] [MPa) %)
7 0,000 0,000 0,600 0,000
2 2,000 1,974 0,028 0,264
3 4,000 3,971 0,029 0,291
4 6,000 8,008 -0,008 -0,077
§ 10,000 10,010 -0,010 -0,102
[ 10,000 10,010 -0,010 -0,102
7 6,000 6,016 -0,016 0,168
8 4,000 3,971 0,029 0,29
9 2,000 1,950 0,050 0,501
/ 10 0,600 -0,008 0,008 0,079
Mieswo kontroly / Misto kontroly: Skhgobiia

Kontrolu vykonal / Kontrolu provedt: Kavicka

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tiakomery 2 produkcle PREMATLAK a.8. sa mbZu pouzivat na meranie taku prostred, pre ktoré st uréené a kioré majil vyznadens na élselniku, Ak nie je tiakové prostredie
urtené, smie sa takomer pouZif na meranie thaku takych prostredy, kioré nekryStalizujll a nespdsobuii korbziu sudastf prichédzalticich do styku s tymto prostredim.
Tiakomery svojim vyhotovenim zodpovedaji nonne STN EN 837 8ast 1 a2 3 (ustanovenia &. 9 a 10).

* Tlakomery urtené na meranie tlaku kysiika nesma prist’ do styku s olejmi a tukmi «

Pracovné podmienky: - .
Tiakomery sa mbZu pouZivaf v zékladnych, studenych a horicich prostrediach, ako aj v uzawretych priestoroch 8o suchou a vihkou tropickou kifmou. Tlakomery nie je moZné
pouzivat v prostrediach so zvySenou alebo exirémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529).

Po¥adavky na pouZitie takomerov, presnost, hysterézia, vpiyv tepioly, kollsania tlaku a mechanickych vibricil s definované v &, @ STN EN 837.

Na upeviiovania sa smie pousivat vhradne Stvorhran alebo Sesthren na pripdjacom &ape, nikdy nle puzdro tiakomera. U thakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebné
skontrolovat polohu ukazovatela oprofi nulovej znatke, Pripadn4 odchylka sa odstrani ots&anim nulovace] sknstiky smerom doprava slebo dofava.

U tlakomerov plnenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycetin, ktory pei umiestnen{ iakomera v prostredi s ni2Sou alebo vySSou teplotou okolia menl svoj objem a tak ovplyviiuje
merané ddaje. Z toho dévadu je potrebné po namontovan! tiakomera vymenit tesniacu sknitku v homej Sasti puzdra za sknutku s otvorom, kioré Je dodévana spolu s tlakomerom.
Cez tento otvor bude vniilomy priestor lakomera spojeny s okolitou atmosférou. .

Tiakomer musf byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu sdlavého tepla, vibrickdm, Sakovim narazom a rychiym kolfsaniam Haku. Mus! byt namomovanyv_po!ohe .
oznatenej na &iselnikv. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba iakomer chrénit dostatoZne dihou kondenzaEnou slutkou, pripadne inym chladlacim
zariadenim, Tiakomer je potrebné umlestnit v rovnakej vy3ke ako odber tiaku. Ak nemaino tito podmienku spinic, treba najmé pii maljch hodnotfich tiaku potital 8 vplyvom
vyskového rozdielu,

Medzi pripdjacie potruble a tiakomer sa na odvzdusiiovanie a prefukovanie potrubla vkiada tiakomemy kohit (do najvitiieho pracovného pretiaku 1,8MPa) alebo ventil (do
najviésieho pracovného pretiaku 60MPa)..

Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventitom treba tlakomer demontovat. '

Pri kontrole nuly sa lakomer spoji s atmosférickym tiakom prepnutfm kohita alebo uvelnenim odvzdustiovace sknutky ventila. Kohut sa musi prepéjat pomaly, aby nevzniko!

tlakovy néraz, ktory by moho) takomer poskodit,

-

ZARUCNY LIST ' REKLAMACIA )
yrobca zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reklamécia tlakomera je uznana v pripade, ak st spinené podmienky vyrobpu ato
§108 salme 3 A tm o predioZeny zanukny list zodpovedaltcl reklamovanému tlakomeru, &islo faktdry o

168 zékonnika 45/1983 Zb,, a to potas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzani % i
godmlenok prevadzky vyrobku definovanych v &1.8 STN EN 837-&ast 1 aZ 3 a navodu zaplaten| iakomera, neporuSena plomba u tiakomerov kioré sii zaplombované a sd
na montaz, dodrzané podmienky n&vody na ohsizhu a montdz,

Balil: Skasal: Datum:
Détum predala: Peciatka predajne) organizacie:

ZéruEné a mimozanutné opravy vykondva v GR:

Zaruéné a mimozaruéné opravy wkonéva v SR:
yrobea: PM-INVEST . 8 1.0, PRESSTEMP s.r.o.  SPOGAS -MONTGAS a.s. St M- ELMEP
l\’/ggMATLAK a.s, ‘ Texting 23 spol Doudlovecka 48 Na skifpku 613/2 Velkomoravskéa 97 V RiZovém tdoll 556
ném. Dr, A. Schweitzera 194 034 06 Ruiomberok P.O. Box 208 400 07 Usti pad Labem 695 01 Hodonin 278.01 Kralupy n, V1.
916 01 Stard Turd Tel.: 044/4325235 305 88 Pizefi Tel.: 047/55031 OSA Tel.: 0628/321858 Ted: 0205ﬂs ‘!IZNZ%GN 0204+A1

Tel.: 032/77563590 Tel.: 019/7320780




List1

VAM

VOEST MONTAGE
REV, E - 3
100 NL 74090 |
Welding DN Q Welder No | Protoc.No
1 100 114,3 96 | 3117/2005
2 100 114,3 97 B
3 100 1143 96 3117/2005
4 100 114,3 97 B
5 100 114,3 9 3117/2005
6 100 114,3 96 3117/2005
7 100 114,3 97
8 100 143 = 96 3117/2005
9 100 1143 97 B
10 100 1143 96 | 3117/2005 |
11 100 114,3 96 | 3117/2005
12 100 1143 96 | 3117/2005
13 100 114,3 96 | 3117/2005
14 100 1143 = 96 | 3117/2005
15 100 1143 97 |
16 100 1143 | 97 |
17 12" 21,3 97 |
18 1/2" 213 97 |
19 1/2" 2193 | 97 |

Stranka 60
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING . Protokol/Report:
Ing. Pavol VISitovsky Protokol o skuiske preZiarenim (31172005
Dihé Pole 323 H P
01332 Zilina Radiographic examination report List &/Sheet No. 1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
GO Cow sk Objednévatel/Customer US Steel Kogice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: NL 74080
Priemer Druh zvaru . ; PozZadovany stupefi kvalt
Fmemer 100 Weld e v Materidl / Material 1.4541 Pammitiod dugren of qual'ft’y’
Hribka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziarita / Intensity 26 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to; STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Druh filmu/Film type: [Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
Ohniskové vzdiaienost/Focal distance 110 AGFA D5; Druh f6lif / | Expozi&ny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 imin20sec 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Ivarad Zéemanie| ., Pozndmka
Cislo /Sp Zvar . . drot N Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp | Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
96 NL 74080 1 0-14 wi3d 2,5 513 \J
12-26 w13 2,8 5041 \
240 w13 2,5 513 \
96 NL 74090 3 0-13 wi3 2,6 513 \
12-26 wil 2,7 513 3%
24-0 w13 2,6 613 v
96 NL 74080 5 0-14 wi3 2,8 513 v
12-26 wi3 2,8 513 \
24-0 wi3 2,8 513 v
96 NL 74090 6 0-13 wWi3 2,8 513 Y
11-26 w13 2,8 513 \
24-0 w13 2,7 5012 \
96 NL 74090 10 0-14 wi3 2,6 513 Vv
12-26 wi3 2,5 513 \
24-0 wild 2,7 513 Vv
96 NL 74090 11 0-13 w13 2,4 513 Vv
11-26 w13 2,4 513 \
24-0 w13 2,5 513 \
96 NL 74080 12 0-13 w13 2,7 513 \
12-26 wil3 2,8 513 \
24-0 w13 2,7 513 \
96 NL 74090 13 0-13 wi3 2,7 513 Vv
11-26 w13 2,7 5012 Vv
24-0 w13 2,6 513 \
96 NL 74090 14 0-13 w13 2,8 513 Vv
11-26 w13 2,7 514 \
24-0 wi3 2,8 513 A
96 NL 74080 8 0-13 wil 2,6 613 v
11.26 wil3 2,8 3041 \
240 wi3 2,7 513 v
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
7 8,
Déatum skusky/Date of examination 11.5.2005 Skugku vykonal/Name Vyho)‘dzh\f /Valuated \ Dia/Date 12.5.2005
) of exam.: Miroslav  |Frantiek Miﬁ 04 ISignature and stamp
Oréo 04/1053) C
/ OF WE L
Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED / 2 ing. Pave VI%%UVG ,
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED Dlhé Poje 3p3 0130\/35Y
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD 18033857620 1% -c 32 ZILINA

920 DIC- 6302178437/5a1




